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L' invention conceme le moulage d' articles en matiere plas- 
tique. 

Pour agrementer I'apparence des articles en matibre plasti- 
qyxe, on a d^jk tentd de rdaliser ceux ei en plusieurs couleurs. 
les difficult^s de fabrication, dues notanment a la complexity 
des moules alors ndcessaires ou a la mauvaise resistance h. 
I'usure de parties color^es rapportdes sur un article uni a • 
fait atandonner ces tecliniques. 

La prdsente invention a notamment pour but de peimettre la 
realisation simple d» articles d' an moins deux couleurs. . 

Bile a pour objet un proc^de de moulage d' articles en matife- 
re plastique d'au. moins deux couleurs, caract^rise en ce q.u»on 
moule d'abord une premiere partie en une matiere plastique 
d'une premiere couleur, portant sur une face lat^rale au moins 
un motif d^coratif en relief, I'^paisseur de ladite premiere 
partie au niveau, du motif d^coratif correspondant h. celle de 
1* article h. r^aliser, et qu^oa moule ensuite, au moins sur 
ladite face lat^rale au moins une seconde partie en matifere 
plastique d'une seconde couleur se solidarisant avec ladite. 
premiere partie, les dimensions ert^rieures desdites premifere 
et seconde parties assemblies correspondant h. celles de l«arti-. 
cle termini., ledit motif ddcoratif itant visible de I'extirieur 
de 1' article et en affleurant la surface. 

• II est possible de rialiser des articles de plus de deui 
couleurs par plusieurs operations de moulage successives en 
utilisant pour chacune une matifere de couleur diffirente . 

Dans tons les cas, ce procedi permet de rialiser des arti- 
cles terminds a surface lisse, condition d'un nettoyage aisd. 

L' invention sera mieux comprise h la lecture de la descrip- 
tion ddtailiee a^i suit ^ .I'examen des dessins annexes qui 
representent, a titre d'exemple non limitatif, un mode de rea- 
lisation de 1' invention. 
Sur ces dessins : 

fig. 1 est une vue de face en coupe d'une calotte. 
La fig. 2 est une vue de face en coupe d'une cuvette bicolo- 

re. 

La fig. 3 est une vue de face de la cuvette de la fig. 2. 
Un mode de inise en oeuvre du precede de 1' invention est il- 
lustre sur les figs. 1 ^ 3 des dessins par les etapes de fabri- 
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catiott d'une cuvette bicolore. 

Ce procddd consiste en premier lieu ^ mouler par injection 
une calotte 1 en une matifere plastique d'une premiere couleur 
(fig. 1). Lors de ce moulage, on fait veiiir sur la paroi lat^- 
rale*2 de la calotte un motif d^coratif en relief constitu^ 
ici par deux nervures annulaires continue } et discontinue^ y . 
L'^paisseur k 1' emplacement du motif d^coratif correspond a 
celle de I'objet h. r^aliser. Le reste de la calotte est de 
faible ^paisseur et la hauteur de la calotte est inf^rieure a 
celle de I'Dtjet ^ r€aliser. 

La calotte 1 est alors mise en place dans un moule h. la 
foime definitive de I'objet k rdaliser. Lorsque 1' injection 
d'une matiere plastlgue d'une seconde couleur est pratiqu^e, 
la coulee se rdpartit dans I'espace litre du moule et forine 
I'objet ddfinitif en se solidarisarit avec la coupelle 1. 
. Qa obtient ainsi (fig. 2-?) un objet dans lequel le second 
moulage 4 foime une paroi lat^rale 5 et un fond 6 entourant la 
calotte 1 et un rebord sup^rieur 7 situ^ au dela de ladite 
calotte. La paroi lat^rale 6 laisse apparaitre le d^cor 3» 3' 
portd en relief par la calotte 1, lequel n'est pas recouvert 
par le second moulage 4 mais en affleure la surface. 

Bien entendu, 1« invention n'est nullement lifit^e au mode de 
realisation d^crit et repr^sent^, elle est susceptible de 
nombreuses variantes aceessibles h I'homme de I'art, suivant 
les applications envisag^es et sans qu'on s' hearts, pour cela 
de 1' esprit de I'invaitiraa.. 
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-R-RVEMDICATIOITS 

1 - procddd de moulage d' articles en maXlhxe plastigue d'au ; 
moius dev« couleuxs, caract^ris^ ea be qu'on moule d'abord 
one premiere. partie en me mati^re plastique d'une Pre^iere 
couleur, portaat sur me face lat^rale au moins m motxf d^co"- 
ratif en relief, I'^paisseur de ladite premiere partie au 
niveau du motif ddcoratif correspondent a celle de I'artiele 
a r^aliser, et qu'on moule ensuite/ au moins sur ladite faco 
lat^rale au moins me seconde paxtie en matiere plastiaue £ me 
seconds couleur se solidarisant avec ladite premiere partxe 
les di^ensims extdrieures desdites premiere et seconde parties 
assemblies correspondant h celles de l' article teimi^ii, ledit 
laotif d^coratif ^tant visible de I'eztirieur de 1' article et 
en affleuxaat la surface. , , 

2 - Procidi suivant la revendicatioa 1, caractirisd en ce 
que la premiere partie moulde a me hauteur i^fdrieure k celle 

de 1» article terming. . , ^. 

3 - Procld^ suivant I'me quelconque des reveadicatxons 1 et 

2. caractirisd en ce qu'm moule les premiere et secmde parties 

par injection. ^. j.. i. 

4 - Frocidi suivant l»me quelcoaqae des revendicatioas l a 

3, caractirisi en ce que l»ipaisseur de la premiere partie est 
plus faible que celle de la seconde. 

5 - Procddd suivant I'me quelconque des revmdications 1 a 
4 ■ caractirisd en ce qu'on moule successivement plusieurs par- 
ties chacme/Se matiere plastique de couleur diffirente sur 

la premiere partie. * a 

6 - Article polychrome en matiere plastique caract^ris^ 
'en ce qu'il est rialisi par application du procid6 suivant me 

au moins des revendications 1 k 5. 
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